TECHNISCHES MERKBLATT

]0K|SCH MONOS ATOS A2G (jokisch Supra NEOC 1311)

Stand: 02.04.2025

Metallbearbeitungsol fiir die universelle Bearbeitung, speziell fiir NE-Metalle.

Merkmal: durch die EP-Additive auch als Ziehol verwendbar

Der Anwendungsbereich erstreckt sich Uber alle NE-Metalle: z.B. Aluguss, Druckguss,
Messingguss, Rotguss, Alu, Kupfer, Zink und dessen Legierungen usw.

Zum Gewindeschneiden, Gewindestrehlen, Gewindebohren, Zentrieren, Raumen und Aufreiben
mit Reibahlen, Bohren und Frasen sowie zur spanlosen Bearbeitung einsetzbar.
AuBerdem geeignet zum Sagen aller Materialien.

Hochwertiges Schneid- und Ziehol, mit einer speziellen Kombination von Hochdruckadditiven.
Arbeitet extrem wirtschaftlich mit geringsten WerkzeugverschleiB.

AuBerordentlich hohe Standzeiten und optimale Werkstiuckglte sind das Resultat.
Dunnflussig, deshalb sehr gute Kuhlwirkung, pumpenfordermaoglich und fur die
Minimalmengenschmierung geeignet.

JOKISCH
EINHEIT METHODE MONOS ATOS A2G
Kin. Viskositat bei 40°C mm?2/s ASTM D 7042 23
Dichte bei 20°C g/cm3 DIN EN ISO 12185 0,89
Flammpunkt °C DIN EN 57 165

Diese Angaben stiitzen sich auf den neuesten Stand der Kenntnisse. Sie sollen das Produkt
beschreiben und haben somit nicht die Bedeutung, bestimmte Eigenschaften zuzusichern. Eine
Verbindlichkeit kann hieraus nicht hergeleitet werden.

Lagertemperatur: 5-40°C
Haltbarkeit: 36 Monate

Jokisch GmbH
Fabrik fiir Schmier- und Kiihlmittelspezialitidten
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