TECHNISCHES MERKBLATT

JOKISCH MONOS ATOS M5S (jokisch Hps 500 cF)

Stand: 02.04.2025

Mineral6lhaltiges Metallbearbeitungsol fiir die schwere Bearbeitung

Merkmal: hochviskos

Metallbearbeitungsol fur schwere Zerspanungsarbeiten an hochlegierten Stahlen mit hoher
Festigkeit. Einsatz auch fur Chrom - Nickelstahl, Titan, Mangan und Kohlenstoffstahle sowie
nichtrostenden Stahlen.

Hervorragend geeignet zum Bohren, Gewindeschneiden, Reiben, Nutenziehen, Senken, Drehen
und Frasen.

Arbeitet extrem wirtschaftlich mit geringsten Werkzeugverschlei und verhindert die Bildung
von Aufbauschneiden.

Lange Werkzeugstandzeiten und optimale Werkstuckgute sind das Resultat.

Auf die Verwendung von chlorhaltigen Losungsmitteln konnte aufgrund der neuen

Additiv - Technologie verzichtet werden.

Fur den Einsatz bei der Kupferbearbeitung empfehlen wir unser Produkt
Jokisch Monos Atos A2G.

JOKISCH
EINHEIT METHODE MONOS ATOS M5S
Kin. Viskositat bei 40°C mm?2/s ASTM D 7042 125
Dichte bei 20°C g/cm3 EN 1SO 12185 0,91
Flammpunkt °C DIN EN 57 180

Diese Angaben stiitzen sich auf den neuesten Stand der Kenntnisse. Sie sollen das Produkt
beschreiben und haben somit nicht die Bedeutung, bestimmte Eigenschaften zuzusichern. Eine
Verbindlichkeit kann hieraus nicht hergeleitet werden.

Lagertemperatur: 5-40°C
Haltbarkeit: 36 Monate

Jokisch GmbH
Fabrik fiir Schmier- und Kiihlmittelspezialitaten
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