TECHNISCHES MERKBLATT

JOK'SCH MONOS ATOS N3B (Jokisch Universal N805)

Stand: 02.04.2025

Metallbearbeitungsol fiir die mittelschwere Bearbeitung.

Merkmale: Viskositatseinstellung durch Wasser, dadurch optimale Kiihlleistung

Fur alle Metalle E und NE, z.B. Stahl, unlegiert oder legiert, alle Gusssorten: Stahlguss,
Temperguss, Druckguss. Kupfer und dessen Legierungen, wie Messingguss, Rotguss, usw. und
alle Chrom-Nickel-Legierungen.

Eignet sich hervorragend fur: Spangebende u. spanlose Bearbeitungen. Fur spanlose
Umformoperationen: Walzen, Tiefziehen, Drahtziehen, Rohrbiegen usw. Gewindeschneiden,
Gewindestrehlen, Gewindebohren, Zentrieren, Raumen u. Aufreiben mit Reibahlen sowie
Bohren und Frasen.

Viskositatseinstellung:

Sollte, je nach Belastung, die Viskositat nicht mehr den Anforderungen entsprechen,

ist es angebracht, die Viskositat mit Wasser einzustellen bzw. dinnflissig zu machen.

Die entsprechende Menge Wasser, nicht Uber 20 °dH, langsam zugeben, bis gewiinschte Viskositat
erreicht ist, jedoch nicht mehr als 20% Wasser.

Beispiel: Auf 10 Ltr. Metallbearbeitungsol = 2 Ltr. Wasser.

Bei Weiterverarbeitung der bearbeiteten Werkstuicke wie z.B. Brunieren, Lackieren, Galvanisieren usw.
lassen sich die Restanten sehr gut mit herkommlichen Entfettungsmitteln entfernen.

JOKISCH
EINHEIT METHODE MONOS ATOS N3B
Kin. Viskositat bei 40°C mm?2/s ASTM D 7042 120
Dichte bei 20°C g/cm3 EN 1SO 12185 1,03
Flammpunkt °C DIN EN 57 >180

Diese Angaben stiitzen sich auf den neuesten Stand der Kenntnisse. Sie sollen das Produkt
beschreiben und haben somit nicht die Bedeutung, bestimmte Eigenschaften zuzusichern. Eine
Verbindlichkeit kann hieraus nicht hergeleitet werden.

Lagertemperatur: 5-40°C
Haltbarkeit: 36 Monate
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Fabrik fiir Schmier- und Kiihlmittelspezialitidten
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