TECHNISCHES MERKBLATT

JOK'SCH MONOS ATOS C2P (Jokisch Monos Atos M32)

Stand: 02.04.2025

Automatenol fiir die universelle Bearbeitung.

Leistungsfahiges Schneidol fur die Bearbeitung von Automatenstahlen.

Das Produkt erfullt die Anforderungen eines Mehrzweckoles bezlglich Hydraulikschmierung
nach DIN 51524 Teil 2 und Getriebeschmierung nach DIN 51517 Teil 3.

Auch beim Flach-, Nuten- und Kugelschleifen hat es sich bestens bewahrt.

Es besteht aus hochraffinierten Mineraldlen mit polaren und Hochdruck (EP)-Zuséatzen.
Diese schneidaktiven Wirkstoffe erhdhen die Druckaufnahmefahigkeit der Ole, vermindern
den Verschleil3 der Werkzeuge und verlangern damit deren Standzeit.

Daruber hinaus wird die Oberflache der bearbeiteten Werkstlicke verbessert.

JOKISCH
EINHEIT METHODE MONOS ATOS C2P
Kin. Viskositat bei 40°C mm?2/s ASTM D 70 42 49
Dichte bei 20°C g/cm3 DIN EN ISO 12185 0,87
Flammpunkt °C DIN I1SO 2592 210

Diese Angaben stiitzen sich auf den neuesten Stand der Kenntnisse. Sie sollen das Produkt
beschreiben und haben somit nicht die Bedeutung, bestimmte Eigenschaften zuzusichern. Eine
Verbindlichkeit kann hieraus nicht hergeleitet werden.

Lagertemperatur: 5-40°C
Haltbarkeit: 36 Monate

Jokisch GmbH
Fabrik fiir Schmier- und Kiihlmittelspezialitaten
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