TECHNISCHES MERKBLATT

JOKISCH MONOS ATOS U3G (okisch HFF 18 cF)

Stand: 22.08.2016

Zieh- und Stanzol zum Tiefziehen und Feinstanzen.

Merkmale: Hochdruckadditive, erhohte Werkzeugstandzeit bei Umform- und
Feinschneidprozessen

Speziell fir den Umform- und den Feinschneiddlprozess optimiert.
Exakt abgestimmte Hochdruckadditive ermdglichen schwerste Bearbeitungsvorgange,
vorwiegend rostfreier und hochlegierter Stahle.

Durch den Einsatz von qualitativ hochwertigen, paraffinbasischen Grunddélen ist dieses Ol
extrem nebelarm und garantiert eine lange Lebensdauer der Werkzeuge.

JOKISCH
EINHEIT METHODE MONOS ATOS U3G
Kin. Viskositat bei 40°C mm?2/s ASTM D 7042 60
Dichte bei 20°C g/cm3 DIN EN I1SO 12185 0,89
Flammpunkt °C - 180

Diese Angaben stiitzen sich auf den neuesten Stand der Kenntnisse. Sie sollen das Produkt
beschreiben und haben somit nicht die Bedeutung, bestimmte Eigenschaften zuzusichern. Eine
Verbindlichkeit kann hieraus nicht hergeleitet werden.

Lagertemperatur: 5-40°C
Haltbarkeit: 36 Monate

Jokisch GmbH
Fabrik fiir Schmier- und Kiihlmittelspezialitaten
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